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FABRYKA ARMATURR

SA 8855

WERSJA 
VERSION

8855.1
ÂÅÐÑÈß

HYDRANT
NADZIEMNY

OVERGROUND
HYDRANT

 ÃÈÄÐÀÍÒ 
ÍÀÇÅÌÍÛÉ 

kolumna hydrantu z rury ¿eliwnej sferoidalnej lub 
stalowej 
trzpieñ nierdzewny z walcowanym gwintem 
polerowany pod uszczelnienie
wrzeciono nierdzewne (opcja)
uszczelnienie trzpienia o-ring
samoczynne ca³kowite odwodnienie z chwil¹ 
pe³nego odciêcia przep³ywu
Kv oraz czas odwodnienia zgodny z norm¹
element odcinaj¹co-zamykaj¹cy (grzyb) ca³kowicie 
zawulkanizowany EPDM
pocz¹tek otwarcia <1 obr.; pe³ne otwarcie po 8 obr.
MOT 80 Nm 
mST 250 Nm
mo¿liwoœæ wymiany elementów wewn¹trz po 
zamkniêciu zasuwy odcinaj¹cej
materia³y zewnêtrzne i wewnêtrzne odporne na 
korozjê
odporny na œrodki dezynfekcyjne 
(sugerowany roztwór NaOCl)
malowanie: odporny na promieniowanie UV 

(epoksyd 250 mm RAL3000 * 

hydrant’s column - nodular cast iron pipe or steel 
pipe 
valve stem - stainless steel, rolling thread polished 
for gasket 
valve spindle - stainless steel (option)
stem sealing - o-ring  
complete selfdehydrator after full cut-off the flow 
Kv and dehydrator’s time acc. to norm
valve’s head - fully vulcanized EPDM rubber 
start of opening <1 turns
full open after 8 turn 

possibility of internal parts exchange after closing 
cutt-off valve 
internal and external materials are corrosion 
resistant 
disinfectant-resistant (suggested NaOCl solution) 

(painting: UV resistance epoxide 250 mm RAL3000 *

 

MOT 80 Nm 
mST 250 Nm 

Êîëîííà ãèäðàíòà èç êîâêîãî ÷óãóíà èëè ñòàëüíîé òðóáû
Íåðæàâåþùèé ñòåðæåíü êëàïàíà ñ íàêàòàííîé ðåçüáîé, 
ïîëèðîâàííûé ïîä óïëîòíåíèå 
Íåðæàâåþùèé øïèíäåëü (îïöèÿ)
Óïëîòíåíèå ñòåðæíÿ o-ring
Ïîëíîå àâòîìàòè÷åñêîå îòâåäåíèå âîäû â ìîìåíò 
ïåðåêðûòèÿ ïîäà÷è âîäû 
Kv è âðåìÿ âîäîîòâåäåíèÿ - â ñîîòâåòñòâèè ñ íîðìîé
ïåðåêðûâàþùèé è çàêðûâàþùèé ýëåìåíò (ãðèá) - 
ïîëíîñòüþ âóëêàíèçèðîâàí EPDM 
Íà÷àëî îòêðûòèÿ < 1 îáîð.; ïîëíîå îòêðûòèå ïîñëå 8 
îáîð. 
MOT 80 Íì 
mST 250 Íì
Âîçìîæíîñòü çàìåíû âíóòðåííèõ ýëåìåíòîâ ïîñëå 
ïåðåêðûòèÿ êëàïàíà 
Âíåøíèå è âíóòðåííèå ìàòåðèàëû - óñòîé÷èâûå ê 
êîððîçèè 
Óñòîé÷èâûé ê âîçäåéñòâèþ äåçèíôèöèðóþùèõ ñðåäñòâ 
(ðàñòâîð NaOCl) 
Îêðàñêà: óñòîé÷èâûé ê âîçäåéñòâèþ èçëó÷åíèÿ UV, 

(*
ýïîêñèäíàÿ êðàñêà RAL3000 250 ìêì 

Dane techniczne: Technical data: Òåõíè÷åñêèå ïàðàìåòðû:

Cechy konstrukcyjne: Design features: Êîíñòðóêòèâíûå îñîáåííîñòè:

executed acc. PN-EN 14384: 2005 TYP A
medium: potable water acc. EN 1074-6
flange acc. EN 1092-2
socket A 110 acc. DIN 14319
sockets B 75 acc. DIN 14318
control key acc. PN-89/M-74088
working pressure PN16
medium temperature up to 50°C

Èñïîëíåíèå ñîãë. PN-EN 14384: 2005 ÒÈÏ À
Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïèòüåâîé âîäû ñîãë. 
PN-EN 1074-6:2009
Ôëàíöåâûå ñîåäèíåíèÿ ñîãë. PN-EN 1092-2: 1999
Íàñàäêà À 110 ñîãë. DIN 14319
Íàñàäêè B 75 ñîãë. DIN 14318
Êëþ÷ óïðàâëåíèÿ ñîãë. PN-89/M-74088
Ðàáî÷åå äàâëåíèå PN16
Òåìïåðàòóðà ðàáîòû äî 50 °C 

przeznaczenie do wody pitnej wg PN-EN1074-6:2009 
po³¹czenia ko³nierzowe wg PN-EN 1092-2: 1999 
nasada A 110 wg DIN 14319 
nasady B 75 wg DIN 14318 
klucz steruj¹cy wg PN-89/M-74088 
ciœnienie robocze PN16 
temperatura czynnika - do 50°C

wykonanie wg PN-EN 14384: 2005 TYP A

Ïðèìåíåíèå:Zastosowanie: Application:

Zabudowuje siê w pozycji pionowej w ruroci¹gach 
poziomych. 

Monta¿: Assembly: Óñòàíîâêà:

Mounting in vertical position on underground 
horizontal pipes.

Óñòàíîâêà âîçìîæíà â âåðòèêàëüíîì ïîëîæåíèè 
íà ãîðèçîíòàëüíûõ âîäîïðîâîäàõ.

*- other executions on request* - mo¿liwe inne wykonania * - âîçìîæíû äðóãèå èñïîëíåíèÿ

W instalacjach wodoci¹gowych -p.po¿arowych 
celem poboru wody. 
Certyfikat CE
Œwiadectwo dopuszczenia CNBOP - Józefów 
Atest higieniczny PZH

Â âîäîïðîâîäíûõ è ïðîòèâîïîæàðíûõ ñåòÿõ  äëÿ çàáîðà 
âîäû.
Ñåðòèôèêàò CE
Ñåðòèôèêàò CNBOP - Józefów (Äëÿ DN80)
Ãèãèåíè÷åñêèé ñåðòèôèêàò Ïîëüñêîãî Ó÷ðåæäåíèÿ 
Ãèãèåíû (PZH). 

Potable water lines and fire-fighting systems.

Certificate CE
Certificate CNBOP - Józefów 
Hygenic atest PZH



Ze wzglêdu na ci¹g³y rozwój firmy zastrzegamy sobie prawo do modyfikacji produkowanych wyrobów. 
Â ñâÿçè ñ ïîñòîÿííûì ðàçâèòèåì ôèðìû ìû ñîõðàíÿåì çà ñîáîé ïðàâî âíåñåíèÿ ìîäèôèêàöèé â ïðîèçâîäèìûå èçäåëèÿ.

FABRYKA ARMATURR

SA8855

Zamawianie/ Ordering/ Ñïîñîá çàêàçà: Nr wyrobu/ ¹ èçäåëèÿ; DN; PN 
Przyk³ad, Example, Ïðèìåð:  8855.1; DN80; PN16 

DN

80

100

[mm]

HL

20551890

20801900

23052140

23302150

26052440

26302450

RD

1250

1250

1500

1500

1800

1800

H1 H2

1130

1130

1380

1380

1680

1680

Masa
Âåñ 

[kg]

50

68

565

565

59

73

60

78

Korpus górny Upper body ¯ELIWO  EN-GJL-250, EN-GJS-400-15

¯ELIWO  EN-GJL-250, EN-GJS-400-15

¯ELIWO  EN-GJL-250

¯ELIWO  EN-GJL-250

¯ELIWO  EN-GJS-400-15 / EPDM

¯ELIWO  EN-GJS-400-15, STAL R35

PN-EN 1561:2012; PN-EN 1563:2012

PN-EN 1561:2012

PN-EN 1561:2012

PN-EN 1561:2012; PN-EN 1563:2012

PN-EN 1563:2012 PN-EN 1503-1:2003, 

PN-EN 1563:2012 / PN-ISO 1629:2005

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 1706:2011

PN-EN 1706:2011

PN-ISO 1629:2005

PN-ISO 1629:2005

PN-EN ISO 4017:2011; PN-EN ISO 4762:2006

PN-ISO 1629:2005

PN-EN 1982:2010

PN-EN 1982:2010

PN-EN ISO 4032:2004

PN-EN 1873-1:2000

Materia³ / Material / Ìàòåðèàë

Korpus dolny Bottom body

Kolumna

Pokrywa

Grzyb

Kaptur

Trzpieñ

Wrzeciono

Nasada A

Nasada B

Uszczelka nas. A

Uszczelka nas. B

Korek

Nakrêtka trzpienia

Uszczelka O-ring

Œruba

Nakrêtka

Odwodnienie

Column

Bonet

Valve head

Cap

Valve stem

Spindle

Attachment A

Attachment B

Gasket attach. A

Gasket attach. B

Gland seal

Stem nut

Gasket O-ring

Bolt

Nut

Dehydrator

STOP ALUMINIUM AlSi

STOP ALUMINIUM AlSi

STAL NIERDZEWNA X20Cr13

STAL R45

GUMA EPDM

GUMA EPDM

MOSI¥DZ CuZn39Pb1Al-B

MOSI¥DZ CuZn39Pb1Al-B

GUMA EPDM

STAL St3S/Zn5; STAL NIERDZ. A2

STAL St3S/Zn5; STAL NIERDZ. A4

POLIPROPYLEN PP

Âåðõíÿÿ ÷àñòü 
êîðïóñà

Íèæíÿÿ ÷àñòü 
êîðïóñà

Êîëîíêà

Êðûøêà 

Ãðèá

Êîëïàê

Ñòåðæåíü êëàïàíà

Øïèíäåëü

Íàñàäêà A 

Óïëîòíåíèå A

Óïëîòíåíèå B

Íàñàäêà B

Ïðîáêà

Ãàéêà øïèíäåëÿ 

Óïëîòíèòåëüíîå 
êîëüöî

Áîëò

Ãàéêà

Âîäîîòâîä 

No

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

Czêœæ / Element / Äåòàëü

STAL NIERDZEWNA X20Cr13
PN-EN 10088-1:2007

PN-EN 1982:2010
Gniazdo Seat MOSI¥DZ CuZn39Pb1Al-B- 19
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